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Grupa
docelowa

Wykluczenie
odpowie-dzi-
alnosci

W przypadku
problemow

Na temat tej instrukcji

Instrukcja obstugi jest pomyslana o osobach, ktére zajmujg sie wykorzysta-
niem i konserwacja jednostki obstugi AUX CCI A3. Zawiera ona wszystkie
niezbedne informacje w celu bezpiecznego obchodzenia sie z software jed-
nostkq obstugi AUX.

Wszystkie informacje podane w instrukcji obstugi odnoszg sie do nastepujacej
konfiguracji sprzetowej:

Wersja oprogramo- 1.0
wania
Wersja hardware 2.0

Instrukcja obstugi wprowadza chronologicznie w obstuge:

Na temat CCI A3
Bezpieczenstwo
Uruchamianie

Obstuga

Rozwigzywanie problemoéw
Dane techniczne

Aby zapewni¢ bezawaryjne dziatanie CCI A3, przeczytaj starannie te instrukcje
obstugi. Przechowywac instrukcje obstugi, aby moc z niej skorzystac¢ rowniez
w przysztosci.

Niniejsza instrukcja obstugi musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przed
uruchomieniem CCI A3, aby unikng¢ problemoéow zwigzanych ze stosowaniem.
Za szkody, ktére wynikaja z nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi, nie
przejmujemy odpowiedzialnosci!

Jesli bytyby potrzebne dalsze informacje albo wystapityby problemy, ktére nie
zostaty wystarczajgco potraktowane w tej instrukcji obstugi, woéwczas skon-
taktuj sie z dealerem w celu uzyskania potrzebnych informacji.



Slowniczek

Opornik obcigzenia

Jednostka obstugi AUX-

Przyporzadkowanie
AUX

Ekran operacyjny

CCI

In-cab

ISOBUS

Maszyna

Abonent ISOBUS

Zlacze

Przelacznik

Wtyczka
Terminal

Ekran dotykowy

uT

Jesli do wtyczki ISOBUS CCI A3 nie jest podtgczony zaden abonent
ISOBUS (np. terminal ISOBUS), na koniec przewodu musi zostac
wetkniety opornik obcigzenia. Wchodzi on w zakres dostawy CCI A3.

Jednostkami obstugi AUX sa np. joysticki lub paski do klikania.

Jednostka obstugi AUX umozliwia komfortowq i efektywng obstuge
czesto uzywanych funkcji maszynowych.

Jesli oprocz terminala i maszyny do ISOBUS jest podtaczony CCI A3,
funkcje maszynowe moga by¢ wykonywane za pomocg CCI A3. W
tym celu, do elementéw obstugi CCI A3 muszg zostac przyporzadko-
wane funkcje maszynowe. Proces ten nazywa sie przyporzadkowa-
niem AUX.

Widoczny na terminalu ISOBUS graficzny interfejs uzytkownika CCI
A3. Mozna tutaj sprawdzi¢ przyporzadkowanie AUX.

lub

Przyciski przetacznikéw przedstawianych na wyswietlaczu CCI A3 na
poziomie obstugi lub w ustawieniach.

Competence Center ISOBUS e.V.

Pojecie z normy ISO 11783. Opisuje dziewieciopinowg wtyczke mon-
tazowg ISOBUS w kabinie ciggnika.

ISO 11783

Miedzynarodowa norma do przekazywania danych miedzy maszy-
nami rolniczymi a urzadzeniami.

Urzadzenie zaczepiane lub zawieszane. Maszyna, z ktérg moze
zostac zrealizowane zlecenie.

Urzadzenie, ktore jest podtagczone do ISOBUS i komunikuje sie przez
ten system.

Zenskie zlacze wtykowe na koncu kabla.

Element obstugi na 3 poziomach obstugi lub w ustawieniach CCI A3,
jest uruchamiany przez nacisniecie na ekran dotykowy.

Meskie ztacze wtykowe na koncu kabla.
Terminal ISOBUS

Wrazliwy na dotyk wyswietlacz CCI A3, ktéry umozliwia obstuge
funkcji maszynowych i ustawianie jednostki obstugi AUX.

Universal Terminal jest interfejsem cztowiek-maszyna w ISOBUS.
Chodzi o urzadzenie wskaznikowe i obstugowe.

Kazda maszyna, ktdra jest podtgczona do ISOBUS, loguje sie na UT i
przesyta Object Pool. Za pomoca ekrandw operacyjnych Object Pool
odbywa sie obsluga maszyny.
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Ekran doty-
kowy

Wibracyjny
feedback

Poziomy
obstugi

Na temat CCI A3

CCI A3 dajaca sie uzywac niezaleznie od producenta jednostkg obstugi
ISOBUS AUX do obstugi funkcji maszynowych.

1. Ekran dotykowy

2. Czujnik $wiatta

3. Przycisk poziomu

Obstuga CCI A3 odbywa sie poprzez ekran dotykowy. Jasnos¢ wyswietlacza
mozna regulowac.

CCI A3 przy nacisku na przetgcznik wyzwala wibracyjny feedback. Inten-
sywnos¢ wibracji mozna regulowac.

CCI A3 ma trzy poziomy obstugi i w ten sposdb umozliwia obstuge wielu funk-
cji maszynowych.

Do jednego przetgcznika mozna na kazdym poziomie obstugi przyporzadkowac
jedng funkcje maszynowa.

Przetaczniki na poziomach obstugi sa opisane za pomocg F1, F2, F3, itd.



WSKAZOWKA

Specyficzne piktogramy maszyny zapobiegajace btednej obstudze.
Niektére maszyny zastepujg ogdlny opis przetgcznikdéw piktogramami funkcji
maszynowych. Maszyna automatycznie przesyta piktogramy do CCI A3.

— Prawdopodobienstwo wywotania niewtasciwej funkcji maszynowej zostaje
zredukowane.

Za pomocq przycisku poziomu z tytu obudowy przechodzi sie do kolejnego po-
ziomu obstugi.

Grids réznig sie rozmieszczeniem i iloscig przyciskow. Za pomocg Grids
dopasowujesz CCI A3 optymalnie do maszyny i celu uzycia. Mostki zauwazal-
nie odgraniczajq przetaczniki od siebie.

Grid 1 Grid 2 Grid 3

Urzadzenie identyfikuje sie na podstawie informacji na tabliczce identy-
fikacyjnej. Tabliczka identyfikacyjna jest umieszczona na kablu.

Producent

o_.£{1sosus

CCI A3

SN: 0900523

Art: 56¥01001
13/19 HW: 1.0 g

Numer seryjny
Numer artykutu producenta

Data produkcji (tydzien/rok)

i hwnNRE

Wersja hardware

WSKAZOWKA

Uktad i zawartosc¢ tabliczki identyfikacyjnej na Twoim terminalu
moga roéznic sie od ilustraciji.

Tabliczka identyfikacyjna jest umieszczana przez producenta.

Przycisk po-
ziomu

Grids

Tabliczka
identyfika-
cyjna



Dane tech-
niczne

Funkcjonal-
nosci AEF

Wymiary (Bx Hx T) [mm]
Rodzaj obudowy
Mocowanie

Temperatura robocza [°C]

Napiecie zasilania [V]
dopuszczalny zakres [V]

Wyswietlacz [inch]

Temperatura przechowywania [°C]
Ciezar [g]

Klasa ochrony

EMV

Ochrona ESD

225 x 110 x 50

Poliamid wzmocniony widéknem szklanym
M16 x 1

-15-+70

12 VDC lub 24VDC
7,5VDC - 32vDC

3,5TFT
-15-+70
740

IP65

ISO 14982

ISO 10605:2008

Kazda nowa wersja CCI A3 przechodzi test zgodnosci AEF i posiada certy-
fikacje do nastepujacych funkcjonalnosci AEF ISOBUS:

Universal Terminal

Aby za pomocg terminala ISOBUS mozna bylo przyporzadkowac¢ funkcje
maszynowe do elementéw obstugi CCI A3.

Auxiliary Control (new)

do obstugi czesto uzywanych funkcji maszynowych za pomocg CCI A3.

P Maszyna i terminal ISOBUS muszg by¢ certyfikowane wg AUX-N.



1 Bezpieczenstwo

Niniejsza instrukcja zawiera podstawowe wskazdéwki, ktorych nalezy przestrz-
egac podczas uruchamiania, konfiguracji i eksploatacji. Dlatego niniejsza in-
strukcje nalezy koniecznie przeczyta¢ przed uruchomieniem, konfiguracjq i
pracq.

Nalezy przestrzegac nie tylko ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa wymi-
enionych w tym rozdziale, lecz rowniez specjalnych wskazéwek be-
zpieczenstwa, podanych w innych rozdziatach.

1.1 Oznakowanie wskazéwek w instrukcji obstugi

Wskazdéwki ostrzegawcze zawarte w tej instrukcji obstugi sg specjalnie ozna-
kowane:

OSTRZEZENIE - OGOLNE ZAGROZENIA!

Symbol ostrzezenia oznacza ogdlne wskazowki ostrzegawcze, przy
ktérych nieprzestrzeganiu istnieje zagrozenie dla ciata i Zycia osob.

P Starannie przestrzegaj wskazowek dotyczacych ostrzegawczych i zachowuj
w tych przypadkach szczegdlng ostroznosc.

OSTROZNIE!

Symbol Ostroznie oznacza wszystkie wskazowki ostrzegawcze, ktére
wskazuja na przepisy, wytyczne lub przebiegi pracy, ktére koniecznie
wymagaja przestrzegania.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie CCI A3, jak
tez btedne dziatanie.

Rady uzytkowe znajdziesz we ,Wskazowkach":

WSKAZOWKA

Symbol wskazowki uwypukla rady uzytkowe i uzyteczne informacje.




1.2 Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie

CCI A3 jest przeznaczony wytacznie do uzycia w rolnictwie w dopuszczonych
do tego maszynach ISOBUS i urzadzeniach. Kazdy sposéb instalacji i uzycia
CCI A3 wykraczajacy poza podany wyzej zakres nie podlega odpowiedzialnosci
producenta.

Za wszystkie wynikajgce stad szkody osobowe lub materialne producent nie
odpowiada. Catkowite ryzyko za niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie po-
nosi wytacznie uzytkownik.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania nalezy réwniez przestrzeganie
zalecanych przez producenta warunkéw eksploatacji- oraz utrzymania w
dobrym stanie.

Nalezy przestrzegac wiasciwych przepiséow zapobiegania wypadkom, jak tez
pozostatych, ogdlnie uznanych regut bezpieczenstwa technicznego, przepisow
przemystowych, medycznych oraz drogowych. Samowolne zmiany urzadzenia
wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta.

1.3 Wskazowki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE - OGOLNE ZAGROZENIA!

Szczegodlnie starannie stosuj sie do przestrzegania nastepujacych
wskazowek bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie grozi btednym dziataniem, a tym samym niebezpieczenst-
wem dla oséb w poblizu.

» Wylacz CCI A3, gdy
o obstuga dotykowa nie reaguje lub
o przyciski poziomdw nie dziataja.

P Przed rozpoczeciem pracy z CCI A3 upewnij sie, ze ekran dotykowy jest
suchy.

Nie obstuguj CCI A3 za pomoca rekawic.
Upewnij sie, ze CCI A3 nie wykazuje uszkodzen zewnetrznych.

Ustaw Grid, zanim wykonasz przyporzadkowanie AUX.

vV v v v

Nie zmieniaj Grid podczas obstugi maszyny za pomocq CCI A3.




PODSTAWOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Przestrzegaj rowniez kolejnych wskazowek bezpieczenstwa.

W razie nieprzestrzegania moze dojs¢ do uszkodzenia CCI A3.

v

Nie otwieraj obudowy CCI A3. Otwieranie obudowy moze prowadzi¢ do
skrécenia zywotnosci i btednego dziatania CCI A3. W razie otwarcia obu-
dowy wygasa gwarancja.

Przerwij zasilanie pradem CCI A3,

o podczas prac spawalniczych przy ciggniku i maszynie samobieznej lub
zaczepionej maszynie,

o podczas prac konserwacyjnych przy ciggniku i maszynie samobieznej lub
zaczepionej maszynie,

o podczas korzystania z tadowarki akumulatora ciggnika.

Naucz sie obstugiwa¢ CCI A3 zgodnie z przepisami.
Utrzymuj CCI A3 i jego dodatkowe elementy w dobrym stanie.

Czys¢ CCI A3 tylko miekka szmatkg nasgczong czystg woda lub odrobing
érodka do czyszczenia szkta.

Nie obstuguj ekranu dotykowego za pomoca przedmiotu o ostrych
krawedziach lub szorstkiego.

Przestrzegaj zakresu temperatur CCI A3.
Utrzymuj w czystosci czujnik swiatta.

Jesli CCI A3 nie jest zamontowany w kabinie ciggnika, powinien on by¢
przechowywany w suchym i czystym miejscu. Przestrzegaj zakresu tempe-
ratur przechowywania.
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2 Uruchamianie

» Uruchom CCI A3 w zadanej kolejnosci.

2.1 Sprawdzenie zakresu dostawy

Sprawdz zakres dostawy CCI A3, zanim rozpoczniesz uruchomienie:

Jednostka obstugi AUX

3 Grids

Opornik obcigzenia

Instrukcja skrécona

Folia ochronna na wyswietlacz
Zestaw montazowy

WSKAZOWKA

Zakupione urzadzenie moze by¢ dostarczane z dodatkowymi akceso-
riami.

Zakres dostawy okresla producent. Wyzej wymienione akcesoria dostawy
muszg by¢ obecne w kazdym przypadku.

P Skontaktuj sie ze sprzedawca, jesli zakres dostawy nie jest kompletny.




2.2 Montowanie

Uchwyt przyrzadu wchodzi w zakres dostawy. Zamontuj CCI A3 w nastepujacy
sposob:

WSKAZOWKA

CCI A3 musi by¢ zamontowany poprawnie.

» Zamontuj CCI A3 tak, zeby
o byt dobrze czytelny i dawat sie obstugiwac oraz
o nie byt zaktdcony dostep do elementdéw obstugi ciggnika.

2.3 Uzycie Grid

1. Obydwa czopy w Grid wprowadzi¢ w
rowki w obudowie CCI A3.

2. Odchyli¢ Grid do dotu.
— CCI A3 wykrywa Grid automatycznie
i dopasowuje liczbe i rozmieszczenie
przetacznikow.

11
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2.4 Podtaczenie
Statym kablem przy CCI A3 potacz CCI A3 z ISOBUS i zasil go pradem:

» Nakreé opornik obcigzenia na wtyczke In-cab kabla.

» WI6z ztgcze In-cab kabla ponownie do wtyczki montazowej In-cab ciggnika.
— CCI A3 jest zasilany pradem przez wtyczke montazowaq In-cab i urucha-
mia sie automatycznie.

Do wtyczki kabla In-cab mozna podiaczy¢ kolejnego abonenta ISOBUS , np.
terminal ISOBUS:

1. Usunac opornik obcigzenia z wtyczki In-cab kabla.
2. Podtacz opornik obcigzenia do wtyczki In-cab kabla.

WSKAZOWKA

Zawsze wykonywac przyporzadkowanie dla wtyczki In-cab na kablu
statym.

Otwarta wtyczka In-cab moze prowadzi¢ do tego, ze CCI A3 moze nie zostac
znaleziony przez innego abonenta ISOBUS.

P Podtacz wchodzacy w zakres dostawy opornik obciazenia na koniec prze-
wodu, jesli nie podtgczasz zadnego innego abonenta ISOBUS.
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2.5 Wiaczanie

CCI A3 uruchamia sie automatycznie po wtaczeniu zasilania. CCI A3 nie ma
przetgcznika WEL./WYL.

Zanim bedzie mozna zacza¢ pracowac z CCI A3, nalezy odpowiedzie¢ na pyta-
nie bezpieczenstwa. Za pomocg pytania bezpieczenstwa sprawdza sie, czy
ekran dotykowy pracuje bez zaktécen.

P Nacisnij w dowolnej kolejnosci na
przetaczniki ,Nacisnij tutaj".
— Na przetacznikach zostanie wyswiet-
lony zielony haczyk.
— Po nacisnieciu wszystkich 3
przetacznikéw zostanie wyswietlony
poziom obstugi 1.

2.6 Ustawienia

Wibracyjny feedback i dzwieki dotykowe fabrycznie sg nastawione na wartosci
maksymalne.

Dopasuj CCI A3 do swoich preferencji:

1. Nacisnij przycisku poziomu i przytrzymaj nacisniety przez 3 sekundy.
— Zostanie wyswietlony ekran operacyjny ,Ustawienia".

2. Naciskaj na przetgcznik ,,Redukuj Feedback" tak czesto, az zostanie
znaleziona pozadana wartosc.

3. Naciskaj na przefacznik ,,Redukuj gtosnosc¢ dzwieku" tak czesto, az zos-
tanie znaleziona pozadana wartosc.

4. Zakoncz proces za pomocg ,Wstecz".

13
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3 Obstuga

Dowiesz sie,

e jak zmienia¢ miedzy trzema poziomami obstugi,
e jak i kiedy zmienia¢ Grid oraz
e jak zmienia¢ ustawienia.

Obstuga maszyny odbywa sie za pomocg przetacznikow na ekranie doty-
kowym.

3.1 Zmiana poziomu obstugi

Do jednego przefacznika mozna na kazdym poziomie obstugi przyporzadkowad
jedng funkcje maszynowa. Za pomoca przycisku poziomu z tytu urzadzenia
przechodzi sie do kolejnego poziomu obstugi.

Przycisk poziomu jest uzywany przy przyporzgdkowaniu AUX i podczas obstugi
maszyny:

— Podczas przyporzadkowania AUX zmienia sie poziom obstugi, aby méc
przyporzadkowac do przetacznika inng funkcje maszynowa.

— Podczas obstugi maszyny przechodzi sie na poziom obstugi z pozadanymi
funkcjami maszynowymi.

» Nacisnij na przycisk poziomu.
— Niebieski pasek na dolnej krawedzi wyswietlacza przeskakuje o jedng
pozycje dalej i wskazuje, na jakim poziomie znajdujesz sie.




3.2 Zmiana Grid

Jesli chcesz zmienic liczbe i rozmieszczenie przetgcznikow, uzyj odpowied-
niego Grid.

OSTRZEZENIE - OGOLNE ZAGROZENIA!

Nie zmieniac¢ Grid podczas pracy.

Podczas zmiany Grids CCI A3 wylogowuje sie z ISOBUS i zostaje przerwane
potaczenie z maszyng.

— Do przetacznikdéw nie sg juz przyporzgadkowane funkcje maszynowe.
— Nie mozesz juz obstugiwa¢ maszyny za pomocg CCI A3.

» Ustaw Grid, zanim podtaczysz maszyne.

WSKAZOWKA

Grids nie sa zalezne od maszyny.

Mozna tworzy¢ dowolne kombinacje Grids i maszyn.

1. Podnies$ Grid z prawej i wyjmij.

2. Wybierz inny Grid.

3. Obydwa czopy w Grid wprowadzi¢ w
rowki w obudowie CCI A3.

4. Odchyli¢ Grid do dotu.
— CCI A3 loguje siee ponownie na
ISOBUS.

15



3.3 Zmiana ustawien

P Nacisnij przycisku poziomu i przytrzymaj nacisniety przez 3 sekundy.
— Zostanie wyswietlony ekran operacyjny ,Ustawienia®.

Zostang wyswietlone numer seryjny urzadzenia, jak tez numer wersji hard-
ware i Software.

Masz nastepujgce mozliwosci ustawien:

Redukcja gtosnosci dzwieku dotykowego

P Nacisnij na przetacznik ,,Redukuj gtosnos¢ dzwieku".
— Dzwiek dotykowy bedzie cichszy z kazdym nacisnieciem na
przetacznik, az nie zostanie wyemitowany zaden dzwiek.

Zwiekszenie gtosnosci dzwieku dotykowego

» Nacisnij na przetacznik ,,Zwieksz gtosnos¢ dzwieku".

— Z kazdym nacisnieciem na przetacznik dzwiek dotykowy bedzie
gtosniejszy, az zostanie osiggnieta wartos¢ maksymalna.

Redukcja feedback wibracji

P Nacisnij na przetacznik ,Redukuj Feedback".

— Wibracyjny Feedback bedzie stabszy z kazdym nacisnieciem na
przetgcznik, az nie zostanie wyemitowany zaden Feedback.

Zwiekszenie wibracyjnego feedback

» Nacisnij na przetacznik ,,Zwieksz Feedback".

— Wibracyjny feedback bedzie intensywniejszy z kazdym naci$nieciem na
przetacznik , az zostanie osiggnieta warto$¢ maksymalna.

Automatyczne ustawienie jasnosci wyswietlacza

Czujnik $wiatta rejestruje swiatto otoczenia i dopasowuje jasnos$¢ wyswiet-
lacza do Swiatta otoczenia.

P Nacisnij na przetacznik ,Automatyczna jasnos¢ wyswietlacza".
— W przypadku silnego $wiatta otoczenia, np. bezposredniego oswietlenia
stonecznego, jasnos¢ wyswietlacza zostanie zwiekszona.
— W przypadku stabego $wiatta otoczenia, np. w pracy nocnej, jasnos¢
wyswietlacza zostanie zmniejszona.
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Redukcja jasnosci wyswietlacza

P» Nacisnij na przetacznik ,,Redukuj jasnos¢ wyswietlacza".
— Z kazdym nacisnieciem na przefacznik wys$wietlacz bedzie ciemniejszy,
az zostanie osiggnieta warto$¢ minimalna.

Zwiekszenie jasnosci wyswietlacza

P» Nacisnij na przetacznik ,,Zwieksz jasnos$¢ wyswietlacza".
— Z kazdym nacisnieciem na przetacznik wyswietlacz bedzie jasniejszy,
az zostanie osiggnieta warto$¢ maksymalna.

Opuszczanie zakresu ustawien

» Zakoncz proces za pomoca ,Wstecz".

— Twoje ustawienia zostang przejete.
— Zostang wyswietlone przetaczniki do obstugi maszyny.
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3.4 Przyporzadkowanie funkcji maszynowych do
przetacznikow

Za pomocg CCI A3 mozna wykonac 27 (Grid 1), 24 (Grid 2) lub 30 (Grid 3)
funkcji maszynowych. Przyporzgdkowanie AUX wykonujesz na terminalu
ISOBUS.

1. Ustaw Grid.
2. Przyporzadkuj funkcje maszynowe do przetgcznikow CCI A3 w sposéb o-
pisany w instrukcji obstugi terminala.

WSKAZOWKA

Zmiana Grid wymaga ponownego przyporzadkowania AUX.
Poniewaz Grids réznig sie iloscig przetacznikoéw, dla kazdego Grid nalezy wy-
konac¢ wtasne przyporzadkowanie AUX.

— Po wykonaniu przyporzadkowania AUX i zmianie Grid nalezy powtorzy¢
przyporzadkowanie AUX.

WSKAZOWKA

Jedna jednostka obstugi AUX potrzebuje jednego UT z numerem UT
"1“.

Jednostka obstugi AUX taczy sie z UT tylko wtedy, gdy zalogowat sie on z nu-
merem UT ,1" do ISOBUS.

P W terminalu ISOBUS, z ktérym ma sie potaczy¢ CCI A3, numer UT na ,1".

WSKAZOWKA

Maszyna zapisuje przyporzadkowanie AUX.

Przyporzadkowanie AUX musi by¢ wykonane tylko raz.

— Przyporzgdkowanie AUX jest ponowwnie dostepne po ponownym urucho-
mieniu maszyny i CCI A3.

Nie wszystkie maszyny moga zapisywac przyporzadkowanie AUX dla kazdego
sposrod trzech Grids.

— W tym przypadku, po zmianie Grid nalezy ponownie wykona¢ przyporzad-
kowanie AUX.
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4 Usuwanie problemow

OSTROZNIE!

W przypadku awarii technicznej nalezy przerwac proces roboczy.

Kontynuacja procesu roboczego w razie probleméw technicznych moze pro-
wadzi¢ do uszkodzenia CCI A3 lub maszyny.

1. Przerwij proces roboczy.
2. Wyszukaj w tym rozdziale instrukcji obstugi odpowiednie rozwigzanie.

3. Skontaktuj sie ze swoim dealerem, jesli problem pozostaje w dalszym
ciggu.

W razie btedu moze zdarzyc¢ sie, ze CCI A3 nie zawsze reaguje na polecenia
uzytkownika.

1. Wyciagnij zfgcze In-cab kabla statego z wtyczki montazowej In-cab ciag-
nika.

— Nastgpi przerwanie zasilania i wytaczenie CCI A3.

2. Wtdz ztacze In-cab ponownie do wtyczki montazowej In-cab ciggnika.
— CCI A3 uruchamia sie ponownie.
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4.1

Problemy podczas pracy

W tym rozdziale sg wymienione problemy, ktére mogg wystgpi¢ podczas uzyt-
kowania CCI A3. Dla kazdego problemu podana jest propozycja w celu u-

suniecia.

» Sproébuj usunac problem.

P Zwroc¢ sie do swojego handlowca, jesli nie mozesz usungé problemu.

Problem

Przyczyna / zaradzanie

CCI A3 nie wytacza sie,
jesli wytaczysz zapton
ciggnika.

Ciggnik nie wytgcza zasilania In-cab wtyczki montazowej.

» Wyciagnij zfacze In-cab kabla statego z wtyczki mon-
tazowej In-cab ciagnika.

Ekran operacyjny CCI A3
nie jest wyswietlany na
terminalu ISOBUS.

Terminal ISOBUS jest wiaczony i podtgczony do ISOBUS, UT
terminala nie jest jednak aktywowany.

» Wiacz UT terminala.

Terminal ISOBUS nie jest poditqczony do ISOBUS.
» Podtacz terminal ISOBUS do ISOBUS.
Nieprawidtowa konfiguracja UT terminala ISOBUS.
P UT terminala ISOBUS musi mie¢ numer UT 1.
Wtyczka In-cab na kablu statym jest otwarta.

» Podtacz opornik obcigzenia wchodzacy w zakres dostawy.

Elementy obstugi CCI A3
nie sg wyswietlane na ter-
minalu ISOBUS; nie
mozna wykonac przy-
porzgdkowania AUX.

Terminal ISOBUS i/lub maszyna nie majq certyfikatu wg

AUX-N.

— Jesli maszyna nie obstuguje AUX-N, nie moze by¢ ona
obstugiwana za pomocg CCI A3.

— Jesli terminal ISOBUS nie obstuguje AUX-N, nie mozna
wykonac¢ przyporzadkowania AUX.

» Sprawdz w bazie danych AEF, czy uzyta przez Ciebie
kombinacja jednostki obstugi AUX, terminala ISOBUS i
maszyny jest kompatybilna.

Przyporzgdkowanie AUX
mogto zosta¢ wykonane,
jednak CCI A3 nie
wyswietla zadnych pikto-
gramow funkcji maszy-
nowych. Przetgczniki sg o-
pisane za pomocqg F1, F2,
F3, itd.

Nie wszystkie maszyny prezentujg piktogramy funkcji mas-

zynowych na CCI A3.

— Maszyna moze by¢ obstugiwana za pomocg CCI A3.

— Przetaczniki wyzwalaja funkcje maszynowe, ktdére zostaty
przez Ciebie przyporzadkowane podczas przyporzadko-
wania AUX.
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5 Utylizacja

Zutylizowac uszkodzony lub wycofany z eksploatacji CCI A3 w sposéb przy-
jazny dla srodowiska i zgodnie z lokalnymi przepisami:

» Tworzywa sztuczne zutylizuj jako normalne odpady domowe.
» 0Oddaj metal do firmy zajmujacej sie recyklingiem metali.

» Oddaj ptytke elektroniczng terminala do wyspecjalizowanej firmy re-
cyklingowej.
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